I n (O Instrucciones
generales

PRINT

Guia para la elaboracion

y preparacion de Archivos
PDF para imprimir




Entregar un
PDF imprimible

Queremos sacar lo mejor de su diseno. Por lo tanto, es importante que su archivo cumpla una serie de requisitos.
Para cada producto, se aplican las normas internacionales ghent PDF workgroup.

Exporte su PDF al perfil correcto “SheetCmyk_1v4_IND4" (estandar [ PDF/X-1a:2001]).



Denominacion

Nombres cortos con los caracteres permitidosdeaaz, 0a9y_
Sin caracteres especiales/ <>S* ...

Dé a sus archivos un nombre unico. Utilice un nombre que sea claro y que pueda ser entendido por terceros.
¢ Tiene varios archivos PDF? Por ejemplo, una primeray una ultima pagina? Entonces, unalos en un documento
PDF combinado en el orden en que aparecen en el producto final.



Marcas de sangrado & margenes

Margen de seguridad

Asegurese de que el tamano de su
documento es exactamente del tamano
del area que desea imprimir. Es lazona que
queda después de que hayamos cortado imprimir. No siempre podemos evitar los
su producto a medida(dentro de la linea de pequenos desplazamientos de materiales en
corte). nuestras imprentas. Si coloca los elementos

importantes de su diseno dentro del margen
de seqguridad, puede estar sequro de que no
se perderan al cortar su producto.

Asegurese de que los textos, logotipos
e imagenes estén unos pocos (5 mm)
milimetros dentro del area que desea

----------- formato de archivo

!! s
Margen de corte / sangrado

El material impreso, como las tarjetas de
visita o los folletos, se corta a medida después
de salir de la prensa. Por lo tanto, prevea
siempre un margen de corte suficiente
(también conocido como sangrado) en su
diseno. Se evitan errores molestos, como
los bordes de corte blancos, haciendo que
su imagen se desborde en el margen de
sangrado. Mantenga siempre el sangrado libre
de texto u otrainformacién importante.

linea de corte BN  margen de seguridad (5mm) mmsmm=  sangrado (3mm)
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_________________

_________________

Marcas de sangrado & de corte

Proporcione un sangrado de 3 mmy marcas de corte (sangrado y marcas de corte). Una pequena desviacién de
corte es posible. Asi se evitan los bordes blancos después del corte y se garantiza que el fondo se extienda de
forma bonita por todos los lados.



Margenes

Mantenga 5 mm del borde de corte y/o de la linea de hendido/plegado libres de texto e imagenes importantes.

Segun el formato, se recomienda un margen de al menos 5 mm. 3 mm es posible, pero entonces existe la
posibilidad de que se desvie después del corte. Esto se debe a que hay un margen minimo durante el corte.



Imagenes

Utilice imagenes con una resolucién minima de 200 DPI (preferiblemente 300 DPI).
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Colores

« Losarchivos atodo color(4/0 - 4/4)deben crearse siempre
en CMYK.

Los archivos con impresion a uno, dos o tres colores

deben crearse en colores Pantone (colores sélidos). Estos
codigos de color deben incluirse en sudocumento. Los
colores Pantone se pueden convertir automaticamente, pero
lamentablemente el resultado no siempre es predecible, por
lo que lo desaconsejamos.

i

« Asegurese de que la cobertura total de tinta en su diseno no
supera el 280% (los porcentajes de cian, magenta, amarilloy
negro sumados).

- Parael negro profundo/negro rico, utilice la siguiente
composicion: C20%, M30%, YO%, K100%. Utilice el negro
profundo/negro intenso sélo para las dreas mas grandes 'y
el texto. No lo utilice para textos menores de 15pt o para el
cuerpo del texto.

. Atencion: el 100% de negro esta siempre configurado como
sobreimpresioén en las preferencias de Indesign. Si no quiere
esto, debe desactivarlo antes de escribir el pdf.



Texto & contornos

Convierta los textos en contornos o incruste los tipos de letra.

De este modo, no se pueden producir errores de tipo de letra porque los textos se convierten en objetos. La
incrustacién de tipos de letra tampoco es un problema, siempre que se incrusten correctamente.



Transparencia

Las sombrasy los efectos especiales pueden contener transparencias. Para evitarlo, asegurese de guardar el
archivo como PDFx1a:2001. Esto aplanara bien las transparencias y evitara resultados inesperados en el proceso
de impresion.



Forma de corte o troquelado

Conunatroqueladora, puede hacer que su material impreso se
corte con precision en una forma especial.

Seleccione el producto que desea pediry haga clic en
“especificaciones de entrega”’. Descargue la plantilla de su
troquelado deseado (asegurese de que el nimero de su
troquelado se corresponde con el numero que ha elegido en
el configurador).

Cree un documento con las dimensiones correctas.

Ponga la plantilla en su documento y cree el disefo de
su producto de impresién dentro de los formatos de su
troquelado. No escale la plantilla.

Quite el troquelado antes de exportar su diseno a un archivo
PDF para evitar que las lineas del troquelado se impriman.

Para que todo salga bien y para facilitar la labor de nuestros
impresores, debera proporcionarnos también un archivo
PDF con su disenoy el troquelado encima. De este modo,
sabremos como ha imaginado el resultado final.



Tipografia, lamina de oro, debossing o impresion en
relieve (embossing)

Tipografia, lamina de oro, debossing o impresion en relieve son las técnicas de impresion mas antiguas. Lo que
hace que estas técnicas sean tan especiales es que no sélo se puede ver laimpresion, sino también sentirla.

« Usted entrega el archivo de impresion tipografica, lamina de oro, debossing o embossing por separado en un
archivo (PDF) con exactamente las mismas dimensiones que el archivo con su disefio y lo pone en color 100%
negro..

. Evite el texto fino (inferior a 8 pt)y las lineas de plegado.

« Asegurese de que todo es vectorial. Convierta los textos en contornos (outlines).



IN<O

Barniz UV de alto brillo con acabado localizado:

Spot UV anade una capa 3D brillante a su diseno.

No son posibles el sangrado, las lineas de plegado o las lineas finas (menores de 1pt). El tamano minimo de
laletra es de 8 pt.

Monte su diseno Spot-UV sobre su diseno CMYK. Coloque todos los elementos Spot-UV en un color directo:

Cree una nueva muestra de color(100% K)y en “tipo de color” elija “color directo”.
Nombre este color: Scodix Sense 40

Sobreimprima todos los elementos Spot-UV para que el fondo siga corriendo bajo la pintura Spot-UV.



N® 120843

Numeracion

La numeracion puede realizarse de 3 maneras: digital, offset o tipografica. La numeracion se utiliza para que
Sus impresos sean unicos, por razones de seguridad, para evitar la falsificacién, etc. Indique donde se realiza la
numeracion en un quinto color (spot color). Aqui puede utilizar un nimero ficticio. En el caso de la numeracion

digital, puede elegir el tipo de letra.

Atencion! por supuesto, esto so6lo es posible cuando esta opcion esta disponible en el configurador de su
producto.



Productos impresos plegados

- Entregar el material impreso plegado como paginas dobles (formato
desplegado). Una pagina para el exterior y otra para el interior.

. Lapagina1del archivo PDF es siempre la exterior.

- Recomendamos colocar los textos e imagenes importantes a un minimo de
5 mm de la linea de pliegue. De este modo, estara sequro de que sus textos
saldran bien en la pagina.




Productos impresos plegados

1pliegue
(4 paginas)

pliegue en
zigzag
(6 paginas)

pliegue de
envoltura
(6 pagina’s)
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espalda: frente

(63}
(0]

'espalda
: :
1 1
1 1
5 , 6 , 1
: :
1 1
' fente 'espalda

fente

Como con un pliegue de envoltura
un lado se dobla hacia adentro, esta
pagina debe tener 1 mm menos de
ancho que las otras dos. Asi que se
hace la pagina5y 4 1mm menos de
ancho.
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